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eleccionar el lubricante adecuado es el primer paso a la lubricación de Clase Mundial. Se requiere una 

re-ingeniería del diseño del proceso de lubricación y una ejecución basada en procedimientos para 

lograr una maquinaria confiable. La estrategia proactiva de Noria (dirigida a eliminar la causa de falla) 

aplicada al proceso de lubricación es una estrategia de resultados probados en todo el mundo. 

Diseño del Proceso de Lubricación - ¡Soluciones REALES!: Este seminario lo conduce paso a paso en la 

identificación de las principales causas de falla en su maquinaria relacionadas con el proceso de lubricación, 

y proporciona las estrategias y herramientas para controlarlas y eliminarlas. Venga preparado para descubrir 

las oportunidades en su planta y llévese las soluciones que nuestros consultores-instructores han 

implementado en la vida real en cientos de plantas en el mundo. 

Tópicos del Seminario: 

 La Lubricación en el Proceso de Confiabilidad de la Maquinaria 

 Certificación de los Profesionales de la Lubricación 

 Proceso de Compra de Lubricantes y Control de Calidad 

 Recepción, Almacenamiento y Manejo 

 Dispositivos Modernos de Aplicación de Lubricantes 

 Mejores Prácticas de Cambio de Aceite y Lavado 

 Mejores Prácticas para el Control de la Contaminación 

 El Análisis de Aceite para Controlar el Proceso de Lubricación 

 Manejo y Disposición Ecológica 

 Inspecciones Proactivas 

 Cuantificación de Beneficios e Indicadores de desempeño 
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Precio 

$ 11,700 + I.V.A. por persona precio regular 

 

Usted Recibe 

El pago de su cuota le proporciona el mejor entrenamiento disponible a nivel mundial, además de: 

 Manual del Seminario: 

o Incluye copias de las láminas de la presentación 

o Tablas y casos de estudio.- Indispensable como referencia en su trabajo  

 Certificado de Participación 

 Comida, bebidas y bocadillos durante el seminario 
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seminarios@noria.com 
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Sin costo en México: 01 800 713 7104 
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